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€1290/ C1610

Profesionalni stroje pro stfedni format o vykonu az 130 W, s pracovni plochou
az 1600 x 1000 mm a s vySkoveé stavitelnym pracovnim stolem.

® Laser NUMCO C 1290 je vybaveny CO, trubici, coz jej predurcuje ® Laserovy paprsek zplsobuje trvaly popis materialu.

pro gravirovani a fezani vsech organickych materidld plastd, kize,
textilu, dreva, plexiskla, papiru, gumy, korku a podobné) a graviro-
vani skla, keramiky, kamene. Pfi pouziti specidlni pasty je mozné
i gravirovani kova.

® Paprsek je na obrabénou plochu pfivadén pomoci tii odrazovych
zrcatek a specidini cocku. Posledni odrazové zrcdtko je sefizovatel-
né pro nastaveni kolmosti paprsku.
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Hlava laseru

Lamelovy fezaci stul,
vyskové nastavitelny o — 280 mm
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®ee« Manipulacni kolecka

Ovladaci panel

SlouZi k nastaveni a zaméreni zpracovava-
ného souboru na laseru (nastaveni ohnisko-
vé vzdalenosti a pozice objektu).

Pro usnadnéni obsluhy jsou data (ur¢ena
pro zpracovani) graficky zndzornéna, véet-
né udajl o rychlosti a vykonu laseru.

Diky tomu je mozné snadno a opakované
nacitat data z paméti stroje.

Ovladdaci panel

® Stll u tohoto laseru je vyskové stavitelny v rozsahu 0 - 280 mm
pomoci krokového motoru.

e Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim pra-
myslu.

('""""""" Velké odklapéci dveie

Centralni
bezpecnostni vypinac

Ukazka vyutziti
€0, laseri na

Youl TR

Soucast dodavky

Gravirovaci a fezaci stll
Laserova trubice

Chlazeni trubice (bez naplné)
Systém automatického zaostfeni paprsku
Ventildtor pro odtah zplodin
Kompresor

Nivelacni prvky

Reguldtor napéti

Pocitadlo provoznich hodin
Bezpetnostni vypinac na viku
RuiDa software v ¢eském jazyce



Model C€1290 C1610

Objednaci ¢islo LA100005 LA100008
Model s CCD kamerou €1290 €1610
s CCD kamerou s CCD kamerou
Objednaci ¢islo LA100012 LA100015
Laser
Viykon laseru 90 W 130 W
(volitelné 100 W)
Typ laseru o,
Zivotnost laserové trubice 8000 hod.
Chlazeni vodou Ano
Max. hloubka fezu 20 mm (akryl)
Rozsah laseru
Max. rozméry gravirované plochy 1200 x 900 mm 1600 x 1000 mm
Min. rozméry gravirované plochy 1,5 x 1,5 mm
Pracovni vyska 0-280 mm
Rozsah posuvu
Reznd rychlost 0-600 mm/s
Rychlost gravirovani 0-1000 mm/s
Pohony os krokové motory
Opakovatelna presnost + 0,01 mm
Gravirovani rotacnich téles ano
Podpora
Podporovany software ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
Podporované grafické formaty PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
Komunikaéni rozhrani usB
Prostredi
Teplota pracovniho prostiedi 15-30 °C
VIhkost pracovniho prostredi 35-70 %
Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojeni 230V /50 Hz
Rozméry
Délka x sitka x vyska (mm) 1850 x 1450 x 1320 2250 x 1550 x 1320
Celkovd hmotnost 320 kg 400 kg

DOPORUCENE PRIiSLUSENSTVi .
Hlava laseru se senzorem pro automatické urceni

Rotacni osa pro laser s otoEn)’(mi koly LAP00002 AR R e R
Rotacni osa pro laser se sklicidlem LAP00003
Cotka 2,5" k laseru LAN00014
Cocka 4" k laseru LAN00016
Laserova trubice 90 W LAN00003
Laserova trubice 100 W LAN00004
Laserova trubice 130 W LANO0005

Rotacni osa se sklicidlem a oto¢nym Rotacni osa s otocnymi koly
hrotem (Obj. ¢. LAP00003) (Obj. ¢. LAP00002)

Lamelovy fezaci stdl




Popis vybaveni €0, laser@

Rotacni osa s oto¢nymi koly
(volitelné prislusentvi)

Tento typ osy je vybaven osovym a vys-
kovym nastavenim odvalovacich kol. Diky
tomuto nastaveni umoznuje rotacni znaceni
i na kuzelové rotacni plochy.

Pohdnénd kola jsou pogumovana, ¢imz je
z3jisténo bezproblémové odvalovani zna-
¢eného materidlu.

Osa je dostupna v nékolika délkovych pro-
vedenich tak aby bylo zajisténo pouziti na
riznych modelovych provedeni laserd.

Po instalaci osy do stroje je osa pfipojena
k vystupnimu signalu osy Y, ktery se pfi
rotac¢nim znaceni nepouziva. Pro snadné
pfipojeni je kabeldz krokového motoru
ukonc¢ena konektorem stejného typu jez je
pouzit pro pohon osy Y umistény v rozva-
déci stroje.
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Sklenéné CO, trubice dostupné v siroké
vykonové skale 40 az 150 W.

Sklenéna laserova trubice je zdroj lase-
rového paprsku v neviditelném spektru

s vinovou délkou 10,6 pm. Paprsek se
uvnit trubice generuje pomoci velmi vyso-
kého napéti, které prochdzi mezi katodou

3 anodou umisténou v uzavieném prostiedi
natlakovaném smési plynt CO,, dusiku

a hélia. Svazek paprsku opousti trubici pres
polopropustné zrcadlo.

Trubice je vybavena okruhem pro cirku-
laci chladiciho média, které je nezbytné

pro odvod tepla vznikajici pfi generovani
paprsku.

Zivotnost sklenénych trubice je v Fadech
nékolika tisic provoznich hodin.

Rotacni osa se skli¢idlem
(volitelné pfislusentvi)

Tento typ osy je vybaven tficelistovym
sklicidlem a podpérnym délkové prestavi-
telnym hrotem pro podepfieni delSich valco-
vych predméta.

0Osa je dostupnd v nékolika délkovych pro-
vedenich, tak aby bylo zajisténo pouziti na
riznych modelovych provedeni laserd.

Po instalaci osy do stroje je osa pfipojena
k vystupnimu signalu osy Y, ktery se pfi
rotacnim znaceni nepouZiva. Pro snadné
pfipojeni je kabeldz krokového motoru
ukoncena konektorem stejného typu, jako
je poutzit pro pohon osy Y (umistény v roz-
vadédi stroje).
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CW-3000
INDUSTRIAL CHILLER
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Chladic¢ laserové trubice C(W-3000

Chlazeni pro laserové trubice. S elektro-
nickou kontrolou teploty chladici kapaliny,
zobrazenou na displeji.

Udrzuje teplotu chladici kapaliny na poza-
dované Urovni a vyrazné tak pfispiva k pro-
dlouzeni Zivotnosti trubice.

Prekroceni bezpecné teploty chladiciho
média je signalizovano akusticky, soubézné
dochazi k sepnuti vystupniho signdlu do
obsluzného sytému laseru a odpojeni lase-
rového zdroje, aby nemohlo dojit k posko-
zeni trubice.

Ventilator pro odsavani zplodin z laseru

Standardni ventildtor doddvany ze strojem
pro odvod spalin z pracovniho prostoru
stroje.

Ventildtor je pfipojen ke spinané zasuvce
umisténé v zadni ¢asti stroje.

Pripojeni odvodu spalin ke stroji je prove-
deno flexibilni hadici, vystup ventildtoru
je ukoncen pfirubou pro pfipojeni hadice
o primeéru 150 mm.

[}
] |
» >
s
CW-5200 | =
-—— a4

Chladic laserové trubice C(W-5200
(volitelné pfislusentvi)

Vykonnégjsi verze chlazeni pro laserové
trubice. S elektronickou kontrolou teploty
chladici kapaliny, zobrazenou na displeji.
Regulace teploty chladici kapaliny s pres-
nosti + 0,3° C.

UdrZuje teplotu chladici kapaliny na poza-
dované Urovni a vyrazné tak pfispiva k pro-
dlouzeni Zivotnosti trubice.

Prekroceni bezpecné teploty chladiciho
média je signalizovdno akusticky, soubézné
dochazi k sepnuti vystupniho signdlu do
obsluzného sytému laseru a odpojeni lase-
rového zdroje, aby nemohlo dojit k posko-
zeni trubice.



Cocky pro zaostieni paprsku

Cocky se lisi ohniskovou vzdalenosti, kterd
je uvadéna v palcich. V nasi nabidce nalez-
nete ¢ocky s ohniskovou vzdalenosti 2",
2/5H( 3” a 4”‘

Ohniskova vzdalenost je vzdalenosti od
cocky k ohnisku, které je mistem s nejmen-
sim primeérem paprsku. Spravné nalezeni
ohniska je velmi dulezité, protoze v tomto
misté je nejvétsi hustota energie lasero-
vého paprsku. (napf.: Pfi pouziti cocky 2,5"
je nejlepsiho vysledku dosazeno, pokud je
povrch fezaného nebo znaceného objektu
umistén ve vzdalenosti 2,5" = 6,35 cm pod
Cockou).

Spravny vybér ¢ocky velmi ovliviiuje kvali-

tu vysledného produktu. Zjednodusené Ize

pro spravny vybér ¢ocky pouzit nasledujicih
pravidel:

ohniskovd vzdalenost ¢ocky.

e (im je jemn&jsi gravirovana grafika, tim
kratsi ohniskova vzdalenost cocky.

CCD kamera

CCD kamera umisténa na laserové hlaveé je
urcend ke snimani predtisténych ofezovych
znactek nebo snimani v programu predefi-
novanych objektu.

V obsluzném programu se zada pracovni
pole, ve kterém kamera objekty vyhledava
3 nasledné dojde ke zpracovani objektt
nadefinovanymi parametry.

Integrované osvétleni ma plynule nastavi-
telny jas, tak aby bylo mozné nastavit co
nejlepsi kontrast pro snimani.

Uplatnéni CCD kamery je zejména pfi ofezu
samolepek, nasivek podle pripravenych
ofezovych cest a podobné.

Obsluiny panel laseru

Panel je osazen barevnym displejem

s uhlopfickou 3,5" pro prehlednou orientaci
pfi vybéru programu ke zpracovani a obslu-
hy stroje.

Rozs3hl3 vnitfni pamét umoziuje ulozeni
nékolika stovek program (dle velikosti)
pro opakované poutziti. Pro snadnou orien-
taci v knihovné programu je obsah progra-
mu na displeji graficky zndzornén. Panel
umoziuje dodate¢nou editaci vytvorenych
programdu. Je mozné ménit vykon a rychlost
zpracovani, vypinat a zapinat jednotlivé
hladiny ulohy.

Ulohy Ize do obsluzného panelu odesilat
pres USB rozhrani z pfipojeného PC nebo
pomoci prenosného USB disku.

Dale panel slouZi pro nastaveni vychozi-
ho bodu pro zpracovani tlohy a spusténi
automatického cyklu nalezeni ohniskové
vzdalenosti.



