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TĚŽIŠTĚ SESTAVY
CENTER OF MASS
ЦЕНТР ТЯЖЕСТИ

SKLADOVACÍ A MANIPULAČNÍ POLOHA SESTAVY
POSITION FOR STORAGE AND MANIPULATION

МЕСТО ДЛЯ УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВКИ

HÁKY PRO PŘEPRAVU SESTAVY

HÁKY PRO PŘEPRAVU SESTAVY

15°15°

PŘÍPUSTNÉ SKLONY STĚNY
WALL ALLOWABLE TILT

ПРИЕМЛЕМЫЙ УСТУП СТЕНКИ
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POHLED ZESHORA

DETAIL A 
(1 : 2)
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26

MONTÁŽ VAHADLA
DETAIL B 

(1 : 2)

48

65
26

64

MONTÁŽ ZÁKLADNY VAHADLA

PRACOVNÍ POLOHA SESTAVY
WORKING POSITION

РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ

HÁKY PRO ZAVĚŠENÍ SESTAVY
DO PRACOVNÍ POLOHY

MIKROCHLADIČE 
PRAHA s.r.o.
Pražská 355, 274 01 Slaný

www.mikrochladice.cz

0,3REVIZE MODELU A-14

STOŽÁR

POZNÁMKA POČET KUSŮ
 
1

POLOTOVAR    
TŘÍDA PŘESNOSTI   ISO 2768 -m-, -K-
 

TOLEROVÁNÍ           ISO 8015 - ANO
 

CHRÁNĚNO DLE      ISO 16016
 

PROMÍTÁNÍ

PROJEKT       STOŽÁR SOUBORU ZAŘÍZENÍ PRO TAŽENÍ CH.V.

KONTAKT         +420 776 706 249

KONTROLOVAL   Ing. Martin Tiefenbach

VYPRACOVAL    Ing. Martin Tiefenbach

FORMÁT A0

MĚŘÍTKO
 

1:10

/ LIST 1LISTŮ 1

DATUM 5. září 2016 12:44:01

 SKUPINA       SCHVÁLIL             Ing. Tomáš Novotný

-

MATERIÁL         NEKÓTOVANÉ HRANY
-

ZKOSENÍ NEBO ZAOBLENÍ

REVIZE
 
0

HMOTNOST [kg]
 

1154

0,3

Q

P

O

N

M

23222120191817

Q

P

O

N

M

23222120191817

21 43
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H
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L

K

J

I

H

G

F

E

D

C

B

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

DUŠEVNÍ VLASTNICTVÍ
Veškerá práva vyhrazena

Postoupení třetím osobám je zakázáno

PARÉ
ČÍSLO 3 
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HÁKY PRO PŘEPRAVU
A MANIPULACI
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HÁKY PRO PŘEPRAVU
A MANIPULACI

LÁVKA V MINIMÁLNÍ POLOZE
M 1:10

25° 25°

DETAIL C 
MĚŘÍTKO 1 : 2

MIKROCHLADIČE
PRAHA s.r.o.
Pražská 355, 274 01 Slaný

www.mikrochladice.cz

0,3REVIZE MODELU A-16

UNIVERZÁLNÍ LÁVKA

POZNÁMKA POČET KUSŮ
 
1

POLOTOVAR     
TŘÍDA PŘESNOSTI   ISO 2768 --, --
 

TOLEROVÁNÍ           ISO 8015 - ANO
 

CHRÁNĚNO DLE      ISO 16016
 

PROMÍTÁNÍ

PROJEKT        LÁVKA SOUBORU ZAŘÍZENÍ PRO TAŽENÍ CH.V.

KONTAKT         +420 776 706 249

KONTROLOVAL   Ing. Martin Tiefenbach

VYPRACOVAL    Ing. Martin Tiefenbach

FORMÁT A0

MĚŘÍTKO
 

1:20

/ LIST 1LISTŮ 1

DATUM 5. září 2016 12:55:39

 SKUPINA       SCHVÁLIL             Ing. Tomáš Novotný

-

MATERIÁL          NEKÓTOVANÉ HRANY
-

ZKOSENÍ NEBO ZAOBLENÍ

REVIZE
 
0

HMOTNOST [kg]
 

557

0,3

Q

P

O

N

M

23222120191817

Q

P

O

N

M

23222120191817

21 43
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D

E

F

8765

G

H

9 10 11 12
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J
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13 14 15 16

L

K

J

I

H

G

F

E

D

C

B

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

DUŠEVNÍ VLASTNICTVÍ
Veškerá práva vyhrazena

Postoupení třetím osobám je zakázáno

PARÉ
ČÍSLO 3 
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ŘEZ A-A 
MĚŘÍTKO 1 : 1

3
1

3 109

3

2

621

621 6 21

6 21

ŘEZ B-B 
MĚŘÍTKO 1 : 1

6 21

621

621

 1
40

0 

ŘEZ C-C 
MĚŘÍTKO 1 : 2

1

9

4

135
SPOJ ZHEFTOVAT
NA VŠECH ŽEBRECH

135
SPOJ ZHEFTOVAT
NA VŠECH ŽEBRECH

DETAIL E 
MĚŘÍTKO 1 : 1

a2 
135 - NAHEFTOVAT
V DOSTUPNÉ PLOŠE
- PROVÉST NA VŠECH
SPOJENÍCH TRUBKA - PLECH

DETAIL F 
MĚŘÍTKO 1 : 1

1 

TAKTO PROVÉST
NA VŠECH 4 ROZÍCH

135
SPOJ ZHEFTOVAT
PO CELÉ DÉLCE
VYBROUSIT DO PLOCHY

MOŽNO KOMBINOVAT
S METODOU 21 ZA POUŽITÍ
UPRAVENÝCH ELEKTROD

DETAIL G 
MĚŘÍTKO 1 : 2

5

6 6 21

Ra XX
 ( )

OZNAČENÉ PLOCHY NATŘÍT BARVOU - DVĚ VRSTY - SYNTETICKÝ NÁTĚR
ODSTÍN RAL XXXX

 

 NENÍ URČENO 
PRO VÝROBU

 

 

 UVOLNĚNO PRO VÝROBU 
CHLADICÍ VĚŽE PRAHA a.s. - Ing. Tiefenbach

 

PO SVAŘENÍ ŽÁROVĚ ZINKOVAT DLE ISO 1461 - TLOUŠŤKA VRSTVY (0,08 mm)
(KOROZNÍ KATEGORIE C3 DLE ISO 1090-2)
OTVORY ZALITÉ LÁZNÍ PROTÁHNOUT VRTÁKEM

SVAŘOVÁNÍ:

TVARY SVAROVÝCH PLOCH UPRAVIT DLE ISO 9692-1
SVAŘIT METODOU 135 DLE ISO 4063 - PŘÍDAVNÝ MATERIÁL AUTROD 12.50
KVALITA SVARŮ - STUPEŇ C DLE  ISO 5817 
SVAŘOVAT SE SVAŘEČI S ČSN EN 287-1
KONTROLA SVARŮ DLE ČSN EN 970
K - SVARY S ODKAZEM "K" KONTROLOVAT DLE ČSN EN 571 

SVAŘOVÁNÍ:

TVARY SVAROVÝCH PLOCH UPRAVIT DLE ISO 9692-1
SVAŘIT METODOU 135 DLE ISO 4063 - PŘÍDAVNÝ MATERIÁL AUTROD 12.50
KVALITA SVARŮ - STUPEŇ D DLE  ISO 5817 
SVAŘOVAT SE SVAŘEČI S ČSN EN 287-1
KONTROLA SVARŮ DLE ČSN EN 970

VÝROBA MUSÍ PROBÍHAT V SOULADU S ČSN EN 1090-1 A ČSN EN 1090-2

VÝROBEK GALVANICKY POZINKOVAT
PO SVAŘENÍ ŽÁROVĚ ZINKOVAT DLE ISO 1461 - TLOUŠŤKA VRSTVY (0,08 mm)
(KOROZNÍ KATEGORIE C3 DLE ISO 1090-2)
OTVORY ZALITÉ LÁZNÍ PROTÁHNOUT VRTÁKEM
NÁLITKY VYTVOŘENÉ LÁZNÍ ODSTRANIT

VÝROBEK PŘED EXPEDICÍ:
KONZEROVAT OLEJEM
ZABALIT DO FÓLIE NEBO VOSKOVÉHO PAPÍRU
EXPEDOVAT NA PŘEPRAVNÍ PALETĚ

VÝROBEK PŘED EXPEDICÍ:
KONZEROVAT OLEJEM
ZABALIT DO FÓLIE NEBO VOSKOVÉHO PAPÍRU
EXPEDOVAT V PŘEPRAVCE

SVAŘOVÁNÍ:

TVARY SVAROVÝCH PLOCH UPRAVIT DLE ISO 9692-1
SVAŘIT METODOU 135 DLE ISO 4063 - PŘÍDAVNÝ MATERIÁL AUTROD 12.50
KVALITA SVARŮ - STUPEŇ C DLE  ISO 5817 
SVAŘOVAT SE SVAŘEČI S ČSN EN 287-1
KONTROLA SVARŮ DLE ČSN EN 970
TOLERANCE SVAŘOVANÝCH ČÁSTÍ - ČSN EN ISO 13920 - TŘÍDA A - TOLERANCE
PŘEDEPSANÉ V KÓTĚ JSOU NADŘAZENÉ

BEDNICÍ DESKA VE VARIANTÁCH: 150, 300, 450, 570, 600, 450-600 MM
FORMWORK PARTS IN VARIATIONS: 150, 300, 450, 570, 600, 450-600 MM
ЧАСТИ ОПАЛУБКИ ВО ВАРИАНТАХ: 150, 300, 450, 570, 600, 450-600ММ

MIKROCHLADIČE
PRAHA s.r.o.
Pražská 355, 274 01 Slaný

www.mikrochladice.cz

0,3REVIZE MODELU A-06

BEDNÍCÍ DESKA 300

POZNÁMKA POČET KUSŮ
 
1

POLOTOVAR    
TŘÍDA PŘESNOSTI   ISO 2768 -m-, -K-
 

TOLEROVÁNÍ           ISO 8015 - ANO
 

CHRÁNĚNO DLE      ISO 16016
 

PROMÍTÁNÍ

PROJEKT       Posuvné lešení pro stavbu chladicí věže

KONTAKT         +420 776 706 249

KONTROLOVAL   Ing. Martin Tiefenbach

VYPRACOVAL    Ing. Martin Tiefenbach

FORMÁT A0

MĚŘÍTKO
 

1:5

/ LIST 1LISTŮ 1

DATUM 5. září 2016 12:45:05

SKUPINA       Překládané bednění 1.4 mSCHVÁLIL             Ing. Tomáš Novotný

-

MATERIÁL         NEKÓTOVANÉ HRANY
-

ZKOSENÍ NEBO ZAOBLENÍ

REVIZE
 
0

HMOTNOST [kg]
 

12.0

0,3

Q

P

O

N

M

23222120191817

Q

P

O

N

M

23222120191817

21 43
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A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

DUŠEVNÍ VLASTNICTVÍ
Veškerá práva vyhrazena

Postoupení třetím osobám je zakázáno
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ČÍSLO 3 
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ROZESTUP STOJIN VĚŽE
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STAVEBNÍ VJEZD

OZNAČENÍ SLOUPŮ
DLE VÝKRESU
SO581 (1014-D-311)

PŘÍKLAD ROZLOŽENÍ STARTOVACÍH DRAH SOUBORU ZAŽÍTENÍ
SET OF DEVICE RUNWAYS SETUP EXAMPLE

ПРИМЕР НАСТРОЙКИ НАЧАЛЬНЫХ ДОРОЖОК КОМПЛЕКСУ ОБОРУДОВАНИЯ

ST
A

N
D

A
RD

N
Í S

TA
RT

O
V

A
C

Í D
RÁ

H
A

60
0 

±1

UN
IV

ER
ZÁ

LN
Í S

TA
RT

O
V

A
C

Í D
RÁ

H
A

21
00

 ±
1

 R44270 

 160  1
50

 

 320 
OSA STARTOVACÍ DRÁHY
(MUSÍ VYTYČIT GEODET)

RADIUS SPODNÍ KRUŽNICE
PRVNÍHO PÁSKU
(MUSÍ VYTYČIT GEODET)

ULOŽENÍ KOTEV PRO STARTOVACÍ DRÁHY
V PRVNÍM PÁSKU (NÁVODNÍM KŘÍDLE) M1:5
VÝKRES KOTVY 04-96SD-0-1-KS-02
POTŘEBNÝ POČET KOTEV - 38*2=76 ks

SKUTEČNÝ ŘEZ JE
POD NÁKLONEM
17°

KOTVY JSOU ULOŽENY
ROVNOBĚŽNĚ S OSOU
STARTOVACÍ DRÁHY
BEZ OHLEDU NA 
ZAKŘIVENÍ PÁSKU

OBĚ KOTVY
FIXOVAT
VŮČI SOBĚ!!
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 160 

PLASTOVÁ
ZÁTKA PRO
TYČ M20

ULOŽENÍ VÝZTUŽE PŘEVZATO
Z VÝKRESU SO 581 (1014-D-355)

+7,000 m

OTVORY KOTVY FIXOVAT
PROTI POSUNUTÍ A NATOČENÍ 
PŘI BETONÁŽI POMOCÍ DESKY
SEŠROUBOVANÉ S DESKOU
POMOCÍ ŠROUBŮ 4xM20

Ra XX
 ( )

MIKROCHLADIČE 
PRAHA s.r.o.
Pražská 355, 274 01 Slaný

www.mikrochladice.cz

0,3REVIZE MODELU A-19

ROZLOŽENÍ STARTOVACÍCH DRAH

POZNÁMKA POČET KUSŮ
 
 

POLOTOVAR     
TŘÍDA PŘESNOSTI   ISO 2768 -m-, -K-
 

TOLEROVÁNÍ           ISO 8015 - ANO
 

CHRÁNĚNO DLE      ISO 16016
 

PROMÍTÁNÍ

PROJEKT       Soubor zařízení pro tažení CH.V.

KONTAKT         +420 776 706 249

KONTROLOVAL   Ing. Martin Tiefenbach

VYPRACOVAL    Ing. Martin Tiefenbach

FORMÁT A1

MĚŘÍTKO
 

1:200

/ LIST 1LISTŮ 1

DATUM 5. září 2016 12:52:21

SKUPINA       Startovací dráhySCHVÁLIL             Ing. Tomáš Novotný

-

MATERIÁL          NEKÓTOVANÉ HRANY
-

ZKOSENÍ NEBO ZAOBLENÍ

REVIZE
 
A

HMOTNOST [kg]
 

64032

0,3

21 43
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C
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A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

PARÉ
ČÍSLO

DUŠEVNÍ VLASTNICTVÍ
Veškerá práva vyhrazena

Postoupení třetím osobám je zakázáno
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