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VZNIK VITKOVICKYCH
ZELEZAREN

Zalozeni zelezaren

190 LET TRADICE, | HISTORIE

o ; 1828 ve Vitkovicich arcibiskupem
JMU A ZKUSENOST
) "“\ REDITELEM JE PAUL
, VZNIK SAMOSTATNE KUPELWIESER
VITKOVICE HEAVY MACHINERY je tradi¢ni Ceska spolecnost, jejiz vznik 1850 STROJIRNY Vystavél médarnu, vdlcovnu

trub, zaved| vyrobu
pancéfovych desek
pro vale¢né lodé
a z Vitkovic vybudoval
mésto s jedine¢nou
architekturou a vyspélou
socidalni vybavenosti

Strojirna vyrabéla daini
stroje, parni stroje, mosty,
zarizeni pro huté, profily,

nosniky, Zelezni¢ni kola
a vyhybky

se odvozuje od pocdtkd hutnictvi ve Vitkovicich. Spoleé¢né s rozhodnutim
o zalozeni zelezdren v roce 1828 olomouckym arcibiskupem Rudolfem

Janem, zac¢ala vznikat ve Vitkovicich take strojirna, kterd vyrabéla parni
stroje, mosty, zelezni¢ni vagony, dUini nastroje ¢&i stroje pro huté.

Za vice nez 190 let existence tézkeho strojirenstvi v Ostrave si spole¢nost

 ZAHAJENI SVETOVA KRIZE
vybudovala impozantni povést partnera s globdlnim dosahem, jehoz VITKOVICKEHO Navzdory vypuknuvsi
. v . R . , o LODNIHO svétove krizi prichdzeji
vize a zkusenosti v oblasti tézkeho strojirenskeho primyslu PROGRAMU vitkovické strojirny
. o i . ; o , . ; s pozoruhodnymi projekty,
a energetiky ovliviuji nejen Ceske prumyslove prostredi, ale take : 1897 Pro bitevni kfiznik Habsburk 1932 jako je 234 m dlouhy most
, Y i . ) L, EETT—— byla vyrobena prvni pres Dnépr (Kijev), kulovy
vyznamneé zasahuji do investic a rozvojovych : ‘-.-'- vitkovicka klikova hfidel plynojem v Praze, & otoény

most pres Milgravis (Riga)

projektd v celosvétovéem mefitku.

Vyrobni portfolio spole¢nosti zahrnuje diky viastni vyrobé

. . . , . A EN VYROBKOVE
oceli produkty pro Siroke spektrum prumyslovych obord ZNARODNENI
P y P p, .p _y y o SPOLECNOST! INOVACE

- od doddavek kompletnich engineeringovych reseni Na zakladé vyhlagky & 206 - Odlit prvni

, , e v byla spole¢nost zndrodnéna vakuove odlity
pro oceldarny, valcovny, specidlni zafizeni tézkeho : % a prejmenovana ingot
o . v . : na Vitkovicke Zelezdrny, .

promyslu, nebo povrchové doly, pres odlitky : 1945 oo poch’Jvodg 1957 Vy;ﬁ?ﬁ{‘“
a presné& opracované vykovky pro energetiku, : Vitkovickyeh zelezaren Sk'ﬁgggld

lodni, oceldrsky, cementdrensky

e

a t&zebni prdmysl, az po dodavky
surovych ingotud, kovanych ty¢i anebo

VITKOVICKA
DODAVKA STOLETI

takeé valcovanych obrudi pro Zelezni¢ni JADERNY PROGRAM

a tramvajovou dopravu. 1967 Provoz Té7ké& mechanika VE VHM
: je generdlni dodavatelem Vyrobeny prvni komponenty
&4 vétsiny zarfizeni pro valcovnu 1978 pro jaderne elektrarny
plechd Kvarto 3600 pro hutni

kombinat Zdanov (SSSR)

OSAMOSTATNUJE

V roce 2018 dochdzi
k definitivnimu rozpadu

VZNIK VITKOVICE a.s.

31.1.1992 vznikla akciovd
spole¢nost VITKOVICE

1992 vitkovického holdingu. Diky
, , vstupu nového investora
VITKOVICKY HOLDING CE Industries zviddly VHM
+ Roku 2003 vétainovy podil béhem jednoho roku

Uspésné ukondit nafizenou
reorganizaci a véechny ¢dsti
spole¢nosti pracuji naplno
na novych zakdazkach.

ve VITKOVICE a.s. ziskava
J. Svétlik a Lahvarna Ostrava

2003



CELY VYROBNI PROCES
POD JEDNOU STRECHOU

OCELARNA

Na elektrickou obloukovou pec
navazuji technologie a zafizeni
sekundarni metalurgie. Diky

nasi panvove rafinaci oceli jsme
schopni uspokojit i ty nejnarocnejsi
pozadavky nasich zakaznikd.
Spickovd kvalita oceli odpovidajici
normdm EN, ASME a PNAEG se
uplatriuje napfiklad ve vitko-
vickém jaderném programu.
Vyprodukujeme aZ 200 tisic tun
oceli za rok. Jsme schopni vyrobit
ingoty o vaze vice nez 200 tun.

KOVARNA

Nejvetsi kovaci lis o sile 120 MN

je vybaven nejmodernéjsim
160tunovym manipuldatorem.

V kombinaci s dalsimi lisy o sile

60 MN a 16 MN se jednd o jednu

z nejvétsich evropskych technologii
pro volné kovdni. Diky nim
z&sobujeme zakazniky napfriklad
hridelemi o délce do 25 metr0

a kruhy o proméru az 6 metrdg,

které mohou vazit a7 123 tun

a mnoha dalsimi typy vykovk0.

VSe doplfiuje technologie tepelného
zpracovani zahrnujici Zihani, kaleni
a popousténi.

OBROBNA

Predstavte si 180 obrdbécich stroju
umisténych v 8 vyrobnich haldch
na celkové plose 100 tisic
&tverecnich metrd. Tak vypadd
jedna z nejvétsich obroben
Vv Evropé. Mezi nasimi obrdbécimi
stroji naleznete soustruhy
s to¢nou délkou 30 metry,
karusely s prdmérem obrabéni
18 metry a frézky, které jsou
schopny obrobit 15 metrd
dlouhé ¢asti. Celkovd
ro¢ni kapacita obrobny
se pohybuje kolem
jednoho milionu
vyrobnich hodin.

SLEVARNA

Spolu s vlastni modelarnou
patfi slévarna VHM k nejrespekto-
vanéjdim vyrobcUm rozmérnych
odlitkd na kontinentu. Nase
dlouholeté zkuSenosti a unikatni
know-how jsou podporovany
nejmoderngjsimi softwarovymi
prostredky pro modelovadni,
navrhovdni a optimalizaci. Tato
progresivni technologie nadm
umoZnuje se vyporadat se stale
rostoucimi technologickymi
poZzadavky a posunovat tak
technologické hranice dale nez
kdykoliv pfedtim. Nase odlitky
mohou dosahovat rozmérd

14 x 8 x 4 metrd a mohou

vAZit a7 170 tun Cisté vahy.

MONTAZ

Ve 27 metr0 vysokych montdznich
haldch jsou umistény jefaby,
které uzvednou brfemena o vaze
440 tun. To nam davda moznost
sklddat mechanismy a zafizeni

i t&ch nejvétsich rozmérd. Nasi
zakaznici vysoce ocenuji moznost
instalace dalsich mechanickych
sestav, jako napfiklad rozvody pro
tlakova media, elektrické obvody
a dalsi potrebné podsestavy.
Mezi z&kladnimi svarovacimi
technologiemi MAG, TIG a ROS
vynikd zejména technologie

pro svarovani do Uzké

mezery, s mozZnosti svaru

do hloubky 360 mm.

" V.0.D.&V.D. Kovarna

120 mn

SILA NEJVETSIHO
KOVACIHO LISU 850 m ,
DELKA VYROBNICH HAL

200+ -

MAXIMALNI HMOTNOST
VYRABENYCH INGOTU

170+ - 80 000 -

MAXIMALNI CISTA ROCNIVYROBNI
HMOTNOST ODLITKU KAPACITA VYKOVKU

VYROBNI PROCES - I

Montaz

' & Svarovani

Ob(évbno

LF Slévdarna




PRODUKTY




INGOTY
EVROPSKY SPECIALISTA V OBORU

Polygondlni,
200 t 45+ 4 kruhove,
) ) . dute,
MAX. HMOTNOST ZAKLADNICHTYPU DRUHY &tvercové

VHM je jednim z nejvyznamnéjsich evropskych vyrobcU ingotd. Zaroven jsme jako
jedna z mala evropskych spole¢nosti schopni vyrabét ingoty velikosti az 200 tun.
Portfolio ingotd vyrabime v modernizované oceldrné s ro¢ni kapacitou vyroby vice
nez 200 tisic tun oceli.

Celd produkce oceli prochdzi zafizenim a technologii sekundarni metalurgie
a diky tomu vyslednd kvalita oceli pfesné vyhovuje pozadavkdm zdkaznikd.

SPECIFIKACE

MATERIALY Ocel - uhlikovd konstrukéni, nizko, stfedné& a vysoko
legovane, feritické, austenitické, martenziticke,

duplexni.

Vice nez 3 500 materidlovych znacek
v¢&. modifikaci.

TVARY INGOTU Polygondlni, kruhove, duté, Ctvercove
TYPY INGOTU Vice nez 45 standardnich typd
MAXIMALNI VAHA 2,5t-200t

(pro externi zakazniky doddvame

ingoty do 30 t)

KOVANE TYCE
RYCHLA DOSTUPNOST A TOP KVALITA

123 t 3 000 mm 2 Kruhovy

. L a Ctvercovy
MAX. HMOTNOST MAX. PRUMER DRUHY profil

JestliZze hleddte spolehlivého a zkuseného dodavatele desitek, stovek &i tisic
kovanych ty¢i a blokd, VHM je ten pravy partner pro vase podnikani. N&§ moderni

a spolehlivy vyrobni park nam umoznuje vyrobu a doddvky kovanych ty&i a blokd
rdznych délek, pramérd a hmotnosti dle Sirokého spektra mezindrodnich norem.
Kované ty¢e doddvdme jak v kovaném, tak opracovaném stavu dle prdani zakaznika.

A toto vSe s konzistentnimi dodacimi IhGtami, které splni vase naroé¢né terminoveé
pozadavky i poZzadavky na materidloveé zkousky.

SPECIFIKACE

MATERIALY Ocel - nizko, stfedné a vysoko legované, feriticke,

austenitické, martenzitické, nerezove
TVARY TYCI Kruhové, &tvercové

ROZMERY Promé&r max. 3 m, délka max. 25 m,

vaha max. 123 t

NORMY ASTM, AISI, DIN, JIS, UNS, IS
a daldi dle pozadavkd




VALCOVANE KRUHY A OBRUCE
PRO ZELEZNICI | PRLOJN\YSL

1800

MAX. PRUMER
ZELEZNICNiICH OBRUCI

2 800 mm 2 500 kg

MAX. VNEJSI PRl°JMIvER° MAX. VAHA .
VALCOVANYCH KRUHU VALCOVANYCH KRUHU

VHM je tradi¢nim stfedoevropskym vyrobcem a dodavatelem valcovanych kruhU a obrudi pro Zelezni¢ni vozidla.
Klic¢ovym produktem v této oblasti je specializovand vyroba valcovanych obruli pro vdechny typy Zelezni¢nich

vozidel — tramvaje, lokomotivy, nadkladni i osobni vozy.

V oblasti valcovanych kruhd se nase vyrobni portfolio zaméruje na primyslove vyuZziti, napfiklad vyrobu
loziskovych krouzkU, ozubenych véncu, prirub, jefdbovych kol a dalsich produkt této kategorie dle pozadavku
a potreb zdkaznika.

SPECIFIKACE — VALCOVANE ZELEZNICNI OBRUCE

MATERIALY B1-B6, GOST, ClassDHT, S100L, Fe 740, N72, S85V a dalsi
VNITRNi PRUMER (d®) 460-1800 mm

VYSKA (H) max. 160 mm

NORMY Vyroba dle normy UIC 810-1

SPECIFIKACE — VALCOVANE KRUHY

MATERIALY 11523, 15 241, 17CrNiMo6, 30CrNiMos8,
42CrMo4 a dalsi

VNEUJSi PRUMER (D®) max. 2800 mm

VNITRNI PRUMER (d@) min. 280 mm

VYSKA (H) 50-260 mm

SILA STENY (s) 45-250 mm

HMOTNOST 75-2500 kg

Materidlove slozeni a dalsi parametry vyroby a testovdni mohou

byt uzpUsobeny dle dalsich pozadavkd zakaznika.

ODLITKY
TRADICE A KNOW-HOW

120 et 170: 15 000 -

DLOUHODOBA MAXIMALNiI CISTA ROCNI KAPACITA
TRADICE HMOTNOST ODLITKU SLEVARNY

Slévdni oceli patfi ve VHM k jedném z nejrespektovanéjsich a nejstarsich obord - vzdyt slévarenstvi ma v nasi
spole¢nosti jiZ vice neZ 120letou tradici. Svou roéni kapacitou 13 000 tun odlitkd i z pohledu hmotnosti a rozmérd
vyrabénych odlitk( se fadime mezi nejvétsi slévarny v Evropé. Odlitky jsou uréeny pro hutni prdmysl (valcovny,
lisovny, kovarny, slévarny), lodni a energeticky sektor, ddle pak pro cementdarensky a tézebni prOmysl, jakoz

i pro oblast ropného promyslu.

Pro pfipravu a simulaci nejoptimdlingjsi technologie vyroby jak z pohledu optimalizace hmotnosti, tak predevsim
pro zajisténi pozadované vnitini kvality odlitkd, vyuzivdme simulaéni software MAGMA SOFT. Diky ndasledné
individudlni a profesionadlni pripraveé odlévacich forem ve viastni modeldrné a formovné jsme schopni
dosahovat jedine¢nych vysledkd a kvality.

Dlouhodobd tradice, moderni technologie a jedine¢né know-how ndm umoziuji vyrobu

nejsofistikovanéjsich zakdzek.

ZAKLADNI SPECIFIKACE

MATERIALY Uhlikoveé, nizko a vysoko legované oceli

ROZMERY max. 14 000 x 8 000 x 4 000 mMm

CISTA HMOTNOST max. 170 t

STAV DODANI nehrubovano, hrubovano, nebo opracovano k okamzitemu pouZiti

PRUMYSLOVE OBLASTI DODAVEK

POEOO

HUTNI HYDRO CEMENTARENSKY LODNi OIL & GAS VALCOVACI
PRUMYSL ENERGETIKA PRUMYSL PRUMYSL TRATE




VYKOVKY
EVROPSKY PRUKOPNIK MEZI KOVARNAM| SORTIMENT

D d H L S w
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
x?flzgl\E/KY 70+2800 - - max. 25 000 - max. 123 000
1 90 1 20 80 OOO KRPL;QHS}(ENCE 200+6000 max. 5 500 max. 1500 - min. 60 max. 123 000
let MN t
. . , N L. KOTOUGE _ . :
TRADICE KOVARENSTVi SiLA NEJVETSIHO ROCNi KAPACITA A KRUHOVE DESKY 200+4800 1004850 min. 100 - - max. 90 000
VE VHM KOVACIHO LISU VYKOVKU ?
DUTA TELESA 250+2800 160+1600 - max. 15 000 min. 80 max. 123 000
VHM vyrabi a doddava své vykovky na svétoveé trhy jiz vice nez 190 let a je tak jednim z nejzndméjsich
a nejuzndvanéjsich producentt vykovkd na trhu. Nase kovarna je vybavena lisy pro volné kovani o sile 120 MN,
60 MN @ 16 MN, které dopliuje nejmoderngjsi 160tunovy manipuldtor. Je to jedna z nejvétsich evropskych D vngjsi promer
technologii pro volné kovdni a se svou roéni kapacitou vice nez 80 kt vykovkd patfime mezi $piku v oboru. d vnitfni promer
Diky vlastni oceldrné jsme schopni flexibilné dodavat vstupni materidl pro volné kovani, a tak individudiné H vyska
pfistupovat jak k plnéni naro¢nych dodacich termind dle pozadavkd zdkaznika, tak k pozadavkdm na druh L délka
a chemické slozeni materidilu. § toustkatela
W vaha

Pokud jde o vyrobky nasi kovarny, vyrabime a doddavdme vykovky v Sirokém hmotnostnim i materidlovém rozsahu.
Kované dily dodavame od varianty doddvek v surovém stavu az po kompletné opracované a ndtérem osetfené
komponenty pfipravene k okamzZitému pouZziti.

Nase kované produkty pak nachdzeji uplatnéni v témér véech primyslovych odvétvich — od produktd pro

jadernou a konvenéni energetiku, vétrné a hydro elektrarny, cementdrensky a t&zebni promysl, lodni pramysl,

hutni a oceldisky primysl, az po komponenty pro oblast té&zby ropy. p R O /\/\YS LO\/E O B LAST| DO DA/\/ E |_<

Bez jakékoliv nadsazky o sobé mizeme prohldsit, Ze jsme opravdovymi svétovymi prikopniky v oboru.

ZAKLADNI SPECIFIKACE

MATERIALY Uhlikove, legované nebo nerezove oceli
LISOVACI VYBAVENI 3 x Hydraulicky lis 120 MN : JADERNA VETRNA X HYDRO  CEMENTARENSKY
60 MN ENERGETIKA ENERGETIKA PRUMYSL
16 MN :
Rovnaci lis 100 MN
MANIPULATOR Nosnost 160 t
Upinaci sila 4 000 kNm
TEPELNE ZPRACOVANI| Zihani, popouéténi, kaleni a daléi specidini procesy . LODNI OIL & GAS OCELARNY
STAV DODANI Nehrubovdno, hrubovdno, nebo opracovdno k okamzitému pouziti PRUMYSL AVALCOVNY



KOMPLEXN
DODAVATEL




JADERNA ENERGETIKA
ENERGIE ATOMU VE ZKUSENYCH RUKOU

oa 1978 330 110 «

DODAVKY VYROBKU NEJVETSi VYROBENY NEJVETSI DiL
PRO JADERNOU PAROGENERATOR PRO STROJOVNU
ENERGETIKU JADERNE ELEKTRARNY

Jaderny program je ve spolecnosti odstartovan v 70. letech 20. stoleti. Od roku 1978, kdy byly vyrobeny a doddny
prvni parogenerdtory a kompenzdtory objemu, se portfolio doddvanych produktU pro jadernou energetiku

exponencidlné rozsifuje a zaméruje na nejnovejsi trendy a typy reaktord.

VHM se za 40 let v oboru jaderné energetiky podilelo na doddvkdch komponent zejména pro reaktory typu

VVER - jmenovité VVER-440 V213 a VVER-1000 V320. Komponenty vyrobené ve VHM najdeme v jadernych
elektrarndach po celém svéte, jako jsou napriklad ruske elektrarny Balakovskd JE, Rostovskd JE, Kalininskd JE,
madarskd JE Paks, bulharskd Belene, finskd Lovisia, Ceske elektrarny JE Temelin, JE Dukovany, slovenské elektrarny
Jaslovské Bohunice a Mochovce, ale také elektrarny v Ciné (JE Tjanvan) a v Indii (JE Kudankulam).

Od devadesdatych let vyrabi spole¢nost dily i pro jaderné elektrarny zdpadniho typu.

VHM své aktivity v oblasti jaderne energetiky i naddle smérfuje k strategickym doddavkdm pro stavajici a nove
projekty vystavby elektraren po celém svété i nove typy reaktor’ (VVER 1200) a také na doddvky dil0 kontejnerd

na vyhorelé palivo a jaderny odpad.

SORTIMENT DODAVKY PRO
VYROBKU REAKTOROVE TYPY

KOVANE DISKY, DNA, PLASTE A DALSI DiLY REAKTORU + VVER 1000 A 1200
VYSOKOTLAKE A NiZKOTLAKE OHRIVAKY - WESTINGHOUSE AP 1000
PAROGENERATORY - EPR
PRIMARNI POTRUBI

KOMPENZATORY OBJEMU

DILY KONTEJNERU NA USKLADNEN{ VYHORELEHO
PALIVA A JADERNEHO ODPADU

VODNI A VETRNA ENERGETIKA
CISTA PRIRODN/| ENERGIE

120 let 136 t 600"' ks

TRADICE VYROBY HRIDELi  NEJTEZSi VYROBENA HRIDELE PRO VETRNE
PRO VODNi A VETRNOU HRIDEL VODNi TURBINY ELEKTRARNY ROCNE
ENERGETIKU

Komponenty pro vodni a vétrnou energetiku jsou diky vyrobni preciznosti VHM strategickou soucdsti naseho
vyrobniho portfolia. Zejména v oblasti vyroby a doddvek vétrnych a vodnich hrideli jsme vyznamnym

a respektovanym producentem s vice nez 120letou tradici.

Prvnim z hlavnich typd vyrabénych hrideli jsou monoblokové hfidele, jez vyrdbime az do hmotnosti 80 tun. Druhym
vyrdbénym typem jsou svarované hridele, které mohou byt s vyuZitim unikatni technologie ,svarovani
do Uzké mezery*” vyrabény az do hmotnosti presahujici 150 tun.

Ostatni vyrobky pro vodni a vétrnou energetiku nijak nezaostavaji za vyrobou hfideli a tvofi
nemalou ¢dst celkovych doddvek VHM pro nase obchodni partnery po celem svété.

V segmentu, kde jakdkoliv nepresnost, kvalitativni vada ¢i zpozdéni znamend nemalé
ekonomickeé ztrdty, jsme respektovanym a provérenym vyrobcem, schopnym plnit ty
nejpfrisnéjsi pozadavky nasich partnerd.

SORTIMENT
VYROBKU

ROTOROVE HRIDELE PRO VETRNE ELEKTRARNY
- VERZE ONSHORE | OFFSHORE

TURBINOVE, GENERATOROVE A SPOJOVACI HRIDELE
PRO VODNI ELEKTRARNY

NABOJE KAPLANOVYCH TURBIN
KORUNY A OBEZNA KOLA FRANCISOVYCH TURBIN
TELESA CERPADEL, VSTUPNI VENTILY, DEFLEKTORY



OCELARNY, VALCOVNY A TVAREN| KOVU
OCELARI PRO OCELARE

190 i 371 1600 «

ZKUSENOSTi V OBORU VAHA ODLITE OCELI - NEJTEZSi VYROBENA
OCELARSKYCH ZARIZENi RAM RYCHLOKOVACIHO HRUBOVACI STOLICE
STROJE

Kdo by mohl lépe rozumét potifebdm vyrobcU a zpracovateld oceli a daldich kovU nez spoleénost, kterd se jejich

zpracovani vénuje témer dve stoleti?

Vyvoj, vyroba a dodavky dild a &dsti zafizeni oceldrenského a kovozpracujicino prmyslu jsou pro nds de facto
srde¢ni zdlezitosti a bez jakékoliv nadsdzky o sobé mizeme tvrdit, Ze jsme prikopniky v tomto oboru.

Vlastni know-how a letité zkuSenosti v tomto oboru umoziiuji VHM doddvat nejen jednotlivd zafizeni pro konkrétni

uzly metalurgickych procesu, ale zdroven umoZniuji vystavbu celych metalurgickych zavodud ,na Klic"

, o
SORTIMENT VYROBKU
, , o , - , o

OCELARNY AVALCOVNY ZARIZENI PRO TVARENI KOVU

STOJANY - HORNI A SPODNIi TRAVERZY

STOJANY VERTIKALNI STOLICE - PROTITRAVERZY

LOZISKOVA TELESA - POHYBLIVE TRAVERZY

STRUSKOVE PANVE - HORNI A SPODNi BERANY

KOKILY - HYDRAULICKE VALCE

LICi PLOSINY - OZUBENE VENCE

POUTNI VALCE, HLADKE VALCE, PROFILOVANE VALCE - SPOJOVACI SROUBY

BANDAZOVANE OPERNE VALCE, HYDRAULICKE VALCE S MATICEMI

ZVEDACI STOLY . EXCENTRICKE HRIDELE

SAZECI ZARIZENI
VALNIKY

ZARAZKY

VYTAHOVACI ZARIZENI
ODOKUJOVACI ZARIZENI

CEMENTARENSKY PRUMYSL
7PRACOVANI MATERIALU POD KONTROLOU

8000~ 4800.m 155:

MAX. VNEJSI PRQMER MAX. PRUMER CELA MAX. VAHA VYROBKU
NOSNYCH KRUHU MLECIHO MLYNA PRO CEMENTARNY

Doddavky dild a celkd pro cementdrensky prdmysl jsou v portfoliu VHM relativné mladym oborem. O to vice

je pro VHM cementdrensky promysl perspektivni a rozvojovou oblasti produkce, ve které zhodnocujeme sveé
bohaté zkugenosti z ostatnich promyslovych obor’ a zdrover mizZeme naplno vyuzit potencidal komplexniho
vyrobniho procesu. Zdkaznikim z cementdarenského primyslu tak od pocdtku projektu dokdzeme poskytnout
odborné poradenstvi a doporudit nejvhodngjsi variantu produktu na zakladé jejich pozadavkyd. A to v Siroké
Skdle materidld a rozmérU, pripraveni jak na kusovou, tak na velkoobjemovou vyrobu.

V neposledni fadé jsme schopni ve specializovanych haldach provést montdz komplexnich celky,
protikorozni o$etieni vSech dilU a soucdsti a pro véechny nase produkty zajistit dopravu
a? k zakaznikovi.

SORTIMENT VYROBKU

NOSNE KRUHY, PODPERNE NOSNE KRUHY
CELA MLECICH MLYNU

DISKY CEL MLECICH MLYNU

VSTUPNI{ A VYSTUPNi CELA MLYNU
NOSICE KLADEK

KLADKY S HRIDELEMI

HRIDELE CEMENTARENSKYCH MLYNU
HRIDELE DRTICU

OZUBENA KOLA




L ODNI DILY
VITKOVICKA LODNI TRADICE JIZ 120 LET

od 1897 25,5 m 70 t

TRADICE VYRQBY MAX. DELKA MAX. VAHA
LODNICH DiLU KORMIDLOVYCH HRIiDELi KORMIDLOVYCH HRIDELi

Tradice vyroby dil0 pro lodni dopravu sahd az do roku 1897, kdy byla ve VHM vyrobena prvni zalomend hiidel
pro bitevni kfiznik Kriegsmarine Habsburg rakousko-uherského nadmornictva.

Soucasné vyrobni portfolio se zaméruje zejména na vyuZiti vyjime&nych zkusenosti, know-how a sofistikovanych
vyrobnich technologii pfi vyrobé véech hlavnich ¢dsti vrtulovych a kormidlovych systémU. K nim se pridavd vyvoj
a vyroba dutych a spojovacich hrideli.

Dalsi silnou oblasti jsou doddvky kormidlovych systémU a jejich ¢dsti, jako jsou napfiklad kormidlove
Cepy a kmeny, kormidlové pné, nosi¢e kormidel a dily kormidlovych ploutvi. Vyrabény sortiment
doplfiuje vyroba a dodavky zadovych kladek specidlnich lodi AHTS.

SORTIMENT VYROBKU

HRIDELE VRTULOVEHO VEDENI
SPOJOVACI HRIDELE

DUTE HRIDELE

KORMIDLOVE PNE

KORMIDLOVE SYSTEMY A JEJICH CASTI
- NOSICE KORMIDEL

- KORMIDLOVE CEPY

- DILY KORMIDLOVYCH PLOUTVI

TEZBA A DOBYVAN|
SPOLEHLIVOST V NEJTVRDSICH PODMINKACH

od 1952 10 OOO m3/h

DODAVKY VYROBKU MAX. VYKONNOST
PRO KONTINUALNI VYROBENEHO TEZEBNIHO
TEZBU CELKU

VHM je po generace dlouhodobym a spolehlivym dodavatelem odlitkd, vykovkd a montovanych celkd pro daini

a tézarsky promysl.

Vyrobu a vyvoj techniky pro kontinudini tézbu jsme zahdjili v roce 1952. Prvni téZebni stroj dosahoval vykonu
1050 m¥/hod. Od té doby jsme vyrobili fadu rypadel a zakladacU, které vytvareji technologické celky o kapacité
aZ 10 000 m3/hod.

Nase dlouhodobé vztahy s OEM vyrobci t&Znich strojU a zafizeni ndm umozniuji reagovat na nejaktudlngjsi A

Pl

pozadavky trhu a nabizet kované i odlité dily nejen v optimalni kvalité dle potieb zdkazniky, ale zarover
vyhovét véem technologickym a technickym pozadavkim - od tepelného zpracovani, testovani,
az po doddvky v surovém stavu, nebo opracované na hotovo, pfipravené k okamzité montdzi.

Zdroven se mUzete spolehnout na ndas specializovany tym technologu pfi pripraveé designu
téZebnich vyrobku i celych engineeringovych celkd.

SORTIMENT VYROBKU

JEDNO NEBO DVOUBUBNOVE TEZNi STROJE
DULNI VRATKY

TEZNi STROJE S TRECIM KOTOUCEM
HRIDELE A TELESA LOZISEK

DOPRAVNI ZARIZENI, SKIPY

MECHANICKE DiLY RYPADEL A SKLADKOVACICH
STROJU

KOLA A LOPATY KOLECKOVYCH RYPADEL
DILY DRTICU




OIL & GAS
KVALITA BEZ KOMPROMISU

Dodavky pro oblast promyslu zabyvajici se zpracovdanim
ropy a plynu jsou dalsim z rychle se rozvijejicich segmentd
vyrobniho portfolia VHM. Dlouholeté zkuSenosti a talent
nasich odbornikd ndm umoZriuji posouvat hranice kovaci
a kovoobrdbéci techniky. MUZeme tak zdkaznikdm z oboru
zpracovani ropy a plynu nabidnout vyrobky, odpovidajici
t&m nejprisnéjsim pozadavkim, pokud jde o sloZeni
materidl0, mikrostrukturu materidld, rozmérovou toleranci
i pozadavky na kontrolu kvality.

Nase vyrobni a projektové moznosti jsou diky rozsahlym
odbornym znalostem v oblasti multidisciplinarnino
projektového inZenyrstvi pripraveny vyhovét rychle se
ménicim pozadavkdm tohoto specifického oboru a trhu -
od zpracovdani detailnich projektovych navrhU, pres precizni
vyrobu a opracovani, az po dodavky na kli¢ primo

na misto montaze.

SORTIMENT VYROBKU

VYKOVKY CASTI PRUMYSLOVYCH ARMATUR

VENTILY PRO ROPOVODY A PLYNOVODY
VYKOVKY SOUCASTI VRTNYCH SOUPRAV
POTRUBNIi SVORKY PRO OPRAVY UNIKU Z POTRUBI
HYDRAULICKE KOSTKY, RISERY

ZARIZENI NA ZPRACOVANI ROPY A PLYNU
— VYMENIKY TEPLA, AKUMULACNI NADRZE,
TLAKOVE NADOBY

SYNERGIE TECHNICKYCH DISCIPLIN

Engineering je jednou z nejslozitéjsich a zdroven nejdulezitéjsich vyrobnich disciplin
VHM, kterd vyuziva vyrobni a technologické know-how spole¢nosti napfi¢ celou fadou
technickych obord.

Vlastni know-how a letitd praxe v této oblasti umoZziuji VHM doddvat nejen jednotliva
zarizeni pro konkrétni uzly ¢i ¢dsti mechanickych zarizeni, ale zdrovery umozniuji
vystavbu celych montovanych celkd ,na Klic".

VHM a jeho engineeringové projekty v prabéhu let obohatily svétovy primyslovy
sektor mnoha inovativnimi a kli€¢ovymi technologiemi a vybavenim. Celé generace
uzndvanych inzenyrd a projektantd VHM nase know-how v oblasti engineeringu
montovanych celkd neustdle rozviji a vylepsuje — a to zejména sebekritickym
hodnocenim, validaci dosazenych vysledkd a neustdlym zlepSovanim projektd

na zakladé zkusenosti z mnoha predchozich Uspeésnych doddvek.

ENGINEERIGNOVE
OBORY VHM

- Zafizeni oceldaren
- Zarizeni valcoven

- Zarizeni pro povrchovou tézbu

- Zarfizeni pro zpracovani kovového
odpadu

OBORY SE ZAMERUJI NA

- Predstudie, studie, odborneé

konzultace pro investicni projekty
- Rizeni projektd
- Dodavky ,na kli¢*

- Vyrobu hlavnich komponentd
doddvaného zarizeni

- Vyrobu ndhradnich dil a servis



KVALITA
ZAUJETI KVALITOU

SYSTEMOVY PRISTUP

Nasim cilem je zajistit kvalitativni dokonalost nasich produktd a sluzeb. Zakladem je
systém kvality VHM, ktery je pIné v souladu s hlavnimi mezindrodnimi standardy kvality,

Zivotniho prostredi a bezpecnosti prace a podléhd neustalému zlepsovani.

ZAMERENI NA ZAKAZNIKY

Desitky zdkaznicky auditd, kterymi nase spole¢nost roéné prochdzi, opakované
prokazuji redalnou funk&nost a dobré nastaveni naseho systému kvality. Praveé

stanovisko zakaznikd k Urovni kvality nasich vyrobkU je pro nds vzdy rozhodujici.

SYSTEMOVE CERTIFIKACE

DRUH CERTIFIKACE | VYDAVATEL CERTIFIKATU
EN ISO 9001:2015 TUV

EN ISO 14001:2015 TUV

OHSAS 18001:2007 TOV
PROCESNI CERTIFIKACE
INGOTY A VYROBA OCELI
OBLAST

VYDAVATEL CERTIFIKATU

Vyroba oceli a polotovard
Odlévani ingotd | Vykovky | Tepelné zpracovani

Odlévani ingotd | Oceloveé vykovky

PRODUKTQVE CERTIKACE
(LODNI PRUMYSL)

Lloyd's Register
ClassNK
RINA -

TLAKOVE NADOBY

OBLAST VYDAVATEL CERTIFIKATU OBLAST | VYDAVATEL CERTIFIKATU
Vykovky ABS PED AD2000 ‘ Lloyd's Register
Vykovky BV
Odlitky LRS ,
Vykovky LRS JADERNA ENERGETIKA
Odlitky DNV GL OBLAST | VYDAVATEL CERTIFIKATU
Vykovky DNV GL
Vykovky RINA Kvalifikace dodavatele ‘ SKODA JS
Vykovky ClassNK
Odlitky a vykovky RMRS

SVAROVANI
ZELEZNICNI DOPRAVA A OCELOVE KONSTRUKCE
OBLAST | VYDAVATEL OBLAST | VYDAVATEL CERTIFIKATU
Zelezni¢ni obruge DB EN 1090-1:2009+A1:2011 TOV
Zelezniéni obrude a napravy CcD EN ISO 3834-2:2005 TUV
Zelezniéni obrude a ndpravy ZSSK Service Provider ABS



Nase technologie, tymy profesiondlnich odbornikd a jejich know-how,
pokroky v oblasti vyzkumu i dlouhd primyslovd tradice — toto véechno jsou
vyznamneé predpoklady pro to, aby si nasi klienti vybrali VHM jako sveho

profesiondlniho partnera ke zleps$eni viastni konkurenceschopnosti.

SLUZBY ZAKAZNIKUM

Uveédomujeme si, Ze dodavatelsky fetézec kazdého naseho zakaznika je jedinecny.

VYZKUM A VYVOU

Nase védomosti a schopnosti nepretrzité rozvijime po celé generace. Tvir¢i atmosféra
prospivd progresivnim a inovativnim napadUm, které realizuje skvéle vyvazeny tym VHM se proto snazi vytvaret konkrétni, na miru pfizpdsobend reseni, kterd vyhovuji
technikd. V ném jsou spojeny kvality nasich odborniky, ktefi maji dlouholeté zkusenosti dynamickym pozadavkdm zakaznikd. Nabizime tak sluzby tykajici se protikorozni
s naroé¢nymi projekty, s entuziasmem cerstvych absolventd technickych vysokych skol, ochrany vyrobkd, mechanické ochrany pred poskozenim bé&éhem prepravy
jejichZz devizou je mimo jiné neotfely pohled na rfeseni technickych otazek. To vée je i zajisténi samotné prepravy vyrobkyd po silnici, viakem, lodi
vynikajicim zakladem pro udrzeni a dalsi rozvoj naseho intelektudinino kapitdlu. i leteckou prepravou.

Jediné tak mUzeme klientdm nabizet neustdle zdokonalované

a rozsitujici se sluzby.
. - RN e NASE SLUZBY:
Zakaznici velmi ocenuji nas predvyrobni audit, pfi nemz

navrhovanou konstrukci podrobujeme kritické analyze, hodnotime - Protikorozni ochrana (oleje, natéry apod.)

vyrobek z pohledu nasich vyrobnich a technologickych moznosti o . o
- Baleni vyrobkd ,na miru
a ndsledné navrhujeme nejefektivnégjsi feseni, které vyhovi

veskerym pozadavkom zakaznika. - Pfeprava vyrobkd az k zakaznikovi

V OBLASTI R&D VYUZiVAME:

Metodu konecnych prvkd (MKP)

CAD/CAM sluzby 2D a 3D modelovani

MAGMA SOFT pro simulace a optimalizaci formovani, pinéni,
chlazeni, procest tuhnuti a zpUsobu tepelného zpracovdni
odlitk¥

SYSWELD pro ndvrhy tepelného zpracovani a optimalizaci

svarovani

MasterKey MARC pro simulaci véech termo-mechanickych procesd

v pevné fdzi oceli

I-DEAS pro pfipravu a ovéreni pevnostnich vypodtd
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